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1. CZESC OGOLNA

1.1. Nazwa nadana zamoéwieniu przez Zamawiajacego

Roboty budowlane polegajgce na remoncie tazienki nr 208 wraz z przystosowaniem do montazu SIT &
SHOWER w Domu Pomocy Spotecznej przy ul. Redzinskiej 66/68 wchodzgcego wsktad Miejskiego
Centrum Ustug Socjalnych we Wroctawiu

1.2. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru oktadzin z plyt gipsowo-kartonowych (suchych tynkéw gipsowych).

1.3. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegoétowej specyfikacji technicznej (SST)
stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt.
1.2., a objetych zamowieniem okreslonym w pkt. 1.8.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach
prostych robét o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢, ze podstawowe wymagania bedg
spetnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad
sztuki budowlanej oraz przy uwzglednieniu przepiséw bhp.

1.4. Zakres roboét objetych ST

Okfadziny z ptyt gipsowo-kartonowych, ktérych dotyczy specyfikacja stanowig poszycie azurowej konstrukcji
Scian i sufitbw w systemie lekkiej zabudowy szkieletowej, jak i r6znorodne obudowy oraz okfadziny
zastepujacej tynki na scianach i sufitach wykonywanych z materiatéw tradycyjnych.

Okfadziny objete niniejszg ST ksztattujg forme architektoniczng danego elementu budowlanego (Sciany,
stropu, nadproza, filaru itp.) wykonywane sg recznie z pityt gipsowo-kartonowych odpowiadajgcych
wymaganiom norm, europejskich ocen technicznych lub aprobat technicznych — wydanych do 31 grudnia
2016 r., a po zakonczeniu okresu ich waznosci krajowych ocen technicznych.

1.5. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami

podanymi w ST ,Wymagania ogdélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 1.7, a takze zdefiniowanymi ponizej:

— procedura — dokument zapewniajacy jakos¢, definiujacy ,jak, kiedy, gdzie i kto”? wykonuje i kontroluje
poszczegdlne operacje robocze — procedura moze by¢ zastgpiona przez normy, europejskie oceny
techniczne, aprobaty techniczne (wydane do 31 grudnia 2016 r., a po zakornczeniu okresu ich wazno$ci
krajowe oceny techniczne) i instrukcje,

— system suchej zabudowy — skompletowany i rekomendowany przez producenta ptyt
gipsowo-kartonowych zestaw wyrobow (ptyt gipsowo-kartonowych, profili stalowych lub drewnianych,
tacznikdw, tasm i mas szpachlowych, a takze gipsow i klejow gipsowych) stuzgcych do wykonania
réznorodnych okfadzin zgodnie z wytycznymi producenta/dostawcy tego systemu.

1.6. Ogdélne wymagania dotyczace robot
Przy wykonywaniu oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy przestrzegaé zasad podanych w
opracowaniu ,Warunki techniczne wykonania i odbioru systeméw suchej zabudowy 2z ptyt
gipsowo-kartonowych”.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdéine wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét
podano w ST ,Wymagania ogolne” Kod CPV 45000000-7, pkt 1.5.

1.7. Dokumentacja dla wykonania okladzin z plyt gipsowo-kartonowych

Okfadziny z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywa¢ na podstawie dokumentacji, ktérej wykaz oraz
podstawy prawne sporzgdzenia podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt. 1.6.

1.8. Nazwy i kody

454421152-4 Instalowanie Scianek dziatowych

2. WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW
2.1. Wymagania ogoélne

Wymagania ogoélne dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST ,Wymagania
ogolne” Kod CPV 45000000-7, pkt 2.
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Materiaty stosowane do wykonywania oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych powinny miec:

oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang normg
europejskg wprowadzong do zbioru Polskich Norm lub z europejskg oceng techniczng, albo
oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze sg to wyroby nieobjete normg zharmonizowang — dla
ktérej zakonczyt sie okres koegzystencji — i dla ktérych nie zostata wydana europejska ocena
techniczna, a dokonano oceny zgodnosci z Polskg Normg lub aprobatg techniczng (do kohca okresu
waznosci tej aprobaty wydanej do 31 grudnia 2016 r., a pozniej krajowg oceng techniczng), badz uznano
za ,regionalny wyréb budowlany”, albo

legalne wprowadzenie do obrotu w innym panstwie czionkowskim Unii Europejskiej lub w panstwie
cztonkowskim Europejskiego Porozumienia o Wolnym Handlu (EFTA) — stronie umowy o Europejskim
Obszarze Gospodarczym oraz w Turcji, o ile wyroby budowlane udostepniane na rynku krajowym sg
nieobjete zakresem przedmiotowym zharmonizowanych specyfikacji technicznych, o ktérych mowa w
art. 2 pkt 10 rozporzadzenia Nr 305/2011, a ich witasciwosci uzytkowe umozliwiajg spetnienie
podstawowych wymagan przez obiekty budowlane zaprojektowane i budowane w sposéb okreslony w
przepisach techniczno-budowlanych, oraz zgodnie z zasadami wiedzy technicznej (wraz z wyrobem
budowlanym udostepnianym na rynku krajowym dostarcza sie informacje o jego witasciwosciach
uzytkowych oznaczonych zgodnie z przepisami panstwa, w ktérym wyréb budowlany zostat
wprowadzony do obrotu, instrukcje stosowania, instrukcje obstugi oraz informacje dotyczgce zagrozenia
dla zdrowia i bezpieczenstwa, jakie ten wyrdb stwarza podczas stosowania i uzytkowania), albo
dopuszczenie do jednostkowego zastosowania w obiekcie budowlanym.

Przy wykonywaniu okfadzin z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy stosowac systemy suchej zabudowy —

zestaw wyrobow, skompletowany i rekomendowany przez producenta/dostawce, gdyz tylko wtedy mozna
bedzie uzyska¢ cechy zabudowy zgodne z wymaganymi w projekcie parametrami potwierdzonymi atestami
i Swiadectwami producenta.

2.2. Plyty gipsowo-kartonowe
Piyty gipsowo-kartonowe powinny odpowiadaé wymaganiom okreslonych w normie PN-EN 520 Piyty
gipsowo-kartonowe — Definicje, wymagania i metody badan oraz w dokumentach producenta/dostawcy
systemu suchej zabudowy

Typy i oznaczenia ptyt gipsowo-kartonowych

Oznaczenie|Oznaczenie
. Kolor Kolor :
Rodzaj ptyty \/\1/% 1[;;31 wg 5P2I\IO-EN kartonu | nadruku Zastosowanie

zwykla GKB A szary | niebieski [Scianki dziatowe, sufity podwieszane,
suchy tynk, przedscianki w pom. o
wilgotnosci <70%

impregnowana GKBI H2 zielony| niebieski [Scianki dziatowe, sufity podwieszane,
suchy tynk, przedscianki w pom. o
wilgotnosci >70%

ogniochronna GKF DF szary | czerwony [Scianki dziatowe, sufity podwieszane,
suchy tynk, przedscianki klasyfikowane
pod wzgledem odpornosci ogniowej, w
pom. o wilgotnosci <70%

impregnowana GKFI DFH2 |zielony| czerwony [Scianki dziatowe, sufity podwieszane,

ogniochronna suchy tynk, przedscianki klasyfikowane
pod wzgledem odpornosci ogniowej, w
pom. o wilgotnosci >70%

Krawedzie ptyt gipsowo-kartonowych wg normy PN-EN 520

Schemat krawedzi Oznaczenie Opis
KP ptyty o krawedzi prostej, przystosowane do tgczenia
na styk
piyty o krawedzi sptaszczonej,
r KS przystosowane do ukrycia stykow,
wymagajg stosowania masy szpachlowej oraz tasmy

zbrojgcej spoine

—

NS

piyty o krawedzi sptaszczonej,
odmiana krawedzi KS
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0 mniejszym kagcie sptaszczenia
piyty o krawedzi potokragtej, sptaszczonej
KPOS przystosowane do szpachlowania stykéw, mogg byé
spoinowane masg szpachlowg z tasma lub masg
stosowang bez tasmy

KPO ptyty o krawedzi pétokragte;

KO ptyty o krawedzi okragtej

TN

- ptyty o krawedzi Scietej

Ponizej zestawiono podstawowe parametry ptyt gipsowo-kartonowych wg normy PN-EN 520.

Rodzaj ptyty A (GKB) F (GKF) | AH2 (GKBI) | FH2 (GKFI)
9,5+0,5
Grubosé w mm 12,5 0,5 122 igg 12,5 0,5 12,5 0,5
Wymiary, tolerancie 15,0 £0,5 18.0 0.5 15,0 £0,5 15,0 £0,5
’ 18,0 £0,5 ’ ’
Szeroko$é w mm 600 900 1200, 1200,
Dlugos¢é w mm 2000-4000. | 2000-4000. | 2000-4000.; | 2000-4000_;
Prostopadtos¢, mm <125 10,5do 13 <5 <5
9,5 mm <95 - - -
- 12,5 mm <125 10,5do 13 <12,5 10,5do 13
Masa 1 m/kg phty grubosei: - G <15 13 do 16 <15 13 do 16
18,0 mm <18 14,5do 18 - -
\Wilgotnosé, % <1,0 <1,0 <1,0 <1,0
Ugiecie [mm] prostopadle <0,8 <0,8 <0,8 <0,8
rownolegle <1,0 <1,0 <1,0 <1,0
e prostopadle =600 =600 =600 =600
Obciazenie, niszczace pivty w Ni ol =180 =180 =180 =180
Trwato$¢ struktury przy opalaniu, min - =220 - 220
Nasigkliwos¢, % - - <10 <10
Powierzchnia phyty Er(:\,/vvg?j’z ?iadka, bez uszkodzen kartonu, naroznikow i
Karton powinien by¢ zigczony z rdzeniem gipsowym w
Przyczepnosc¢ kartonu do rdzenia gipsowego taki sposéb, aby przy odrywaniu rekg rwat sie, nie
powodujgc odklejania od rdzenia

Parametry ptyt specjalnego przeznaczenia — renowacyjnej o grubosci 6,5 mm
1. grubosé — 6,5+0,5 mm
2. szerokosé — 1200 (+0; —=3) mm
3. dtugo$¢ — [2000+3000] (+0; —3) mm
4. masa 1 m2-5,5+0,25 kg
5. wytrzymatosé na zginanie
— kierunek wzdtuzny — min. 280N
— kierunek poprzeczny — min. 110N

2.3. Woda
Do przygotowania zaczynu gipsowego i skrapiania podtoza stosowaé mozna wode odpowiadajgca
wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek,
badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkciji
betonu”. Bez badan laboratoryjnych mozna stosowaé wodociggowa wode pitng.

Niedozwolone jest uzycie wéd Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wdéd zawierajgcych
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ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.4, Piasek
Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-EN 13139:2003 ,Kruszywa do zaprawy”, a w
szczegolnosci:
— nie zawiera¢ domieszek organicznych,
— mieé frakcje roznych wymiaréw: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0
mm.
Stosowany do zaczynu piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o
przeswicie 0,5 mm.

2.5. Klej gipsowy do przymocowywania plyt gipsowo-kartonowych do scian murowanych
Do przymocowywania ptyt gipsowo-kartonowych stosuje sie najczesciej kleje gipsowe. Nalezy stosowaé
wylgcznie kleje zalecane przez producenta/dostawce systemu lub producenta ptyt gipsowo-kartonowych.

2.6. Masy szpachlowe
Do spoinowania i wykanczania potgczen pomiedzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz wypetniania ich syku
z innymi elementami budowlanymi uzywa sie mas szpachlowych. Nalezy stosowaé systemowe masy
szpachlowe zalecane przez producentéw/dostawcéw kompletnych zestawdéw suchej zabudowy.
Wyrézniamy 4 gtéwne typy mas szpachlowych:
— masa konstrukcyjna, do stosowania z tasma zbrojgca,
— masa konstrukcyjna do stosowania bez tasmy zbrojgcej (do piyt z krawedzig typu KPOS),
— masa wykonczeniowa (finiszowa),
— masa dwufunkcyjna (konstrukcyjna i finiszowa).

Stosowane do wykonania robét masy szpachlowe muszg spetniaé warunki normy PN-EN
13963:2014-10 Materiaty do spoinowania ptyt gipsowo-kartonowych — Definicje, wymagania i metody badan

2.7. Profile stalowe

Dla wytworzenia $cian, sufitbw i obuddéw pokrywanych plytami gipsowo-kartonowymi konieczne jest

przygotowanie odpowiedniej konstrukcji wsporczej — rusztu. Ruszty wykonuje sie ze specjalnych

systemowych profili stalowych. Sg to profile z blachy stalowej, zimnogiete i zabezpieczone przez korozjg,

zwykle ocynkowane.
Profile te muszg spetniaé wymagania normy PN-EN 14195:2015-02 ,Elementy szkieletowej konstrukcji

metalowej do stosowania z ptytami gipsowo-kartonowymi — Definicje, wymagania i metody badan”.

Profile systemowe dzielg sie na trzy gtéwne grupy:

— profile $cienne — przeznaczone do wykonywania lekkich Scianek dziatowych i oktadzin Sciennych, o
symbolach CW i UW oraz wysokosci 50, 75 lub 100 mm,

— profile sufitowe — przeznaczone do wykonywania konstrukcji wsporczych dla sufitdw podwieszanych,
obudéw i zabudowy poddaszy, a symbolach CD60 i UD30, a takze profile kapeluszowe i profile V,

— profile o$cieznicowe — stosowane w miejscu osadzenia drzwi w $ciankach dziatowych oraz w sytuacjach
nietypowych, na przykfad dla dodatkowego wzmocnienia przegrody, o symbolu UA oraz wysokosci 50,
75 lub 100 mm.

Nalezy stosowac wytgcznie profile zalecane przez dostawce systemu.

2.8. Akcesoria i faczniki
Do gtéwnych akcesoriéw stosowanych przy wykonywaniu okfadzin z ptyt gipsowo-kartonowych zaliczamy:
réznorodne wieszaki i tgczniki.

Do mocowania piyt gipsowo-kartonowych stosuje sie w zaleznosci od podioza: blachowkrety,
blachowkrety samonawiercajgce lub wkrety do drewna.

taczniki stosowane do wykonania prac winny spetnia¢ wymogi PN-EN 14566 ,taczniki mechaniczne do
konstrukcji z piyt gipsowo-kartonowych — Definicje, wymagania i metody badan”. Nalezy stosowaé
wytgcznie akcesoria i tgczniki zalecane przez dostawce systemu.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI
3.1. Ogdélne wymagania
Wymagania ogodlne dotyczgce sprzetu podano w ST ,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7, pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonywania suchych tynkéw
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Wykonawca przystepujgcy do wykonania suchych tynkéw, powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania z

elektronarzedzi i drobnego sprzetu budowlanego. Narzedzia stosowane podczas wykonywania okfadzin z

piyt gipsowo-kartonowych to przede wszystkim:

— narzedzia do ciecia ptyt — noze, pity otwornice i ptatnice oraz strugi katowe,

— narzedzia do mieszania i uktadania: gipsu, kleju oraz mas szpachlowych — mieszarki wolnoobrotowe z
odpowiednim mieszadtem, wiadra i kielnie,

— do mocowania ptyt — wiertarki i wkretarki,

— do spoinowania — szpachelki, packi i papier Scierny,

— do kontroli podtoza i ustawienia ptyt — taty, poziomnice tradycyjne i laserowe.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU
4.1. Ogdlne wymagania
Wymagania ogdlne dotyczgce transportu podano w ST ,Wymagania ogolne” Kod CPV 45000000-7, pkt 4.

4.2. Pakowanie i magazynowanie
Ptyty gipsowo-kartonowe sg pakowane w formie stosdw, uktadanych poziomo na kilku podktadach
dystansowych lub paletach. Kazdy ze stoséw jest spiety taSmg stalowg lub zafoliowany. Pakiety ptyt o
jednakowej dtugosci powinny by¢ utozone pfasko na paletach drewnianych lub podktadach na réwnej
posadzce do wysokosci czterech pakietéw. Sktadowane ptyty powinny by¢ posegregowane wg rodzajéw,
odmian i wymiarow.

Piyty, kleje, szpachle i gipsy oraz profile stalowe i fgczniki powinny by¢ przechowywane w suchych i
zamknietych pomieszczeniach zabezpieczajgcych je przed zawilgoceniem lub uszkodzeniem.

4.3. Transport
Transport ptyt odbywa sie przy pomocy rozbieralnych zestawéw samochodowych (pokrytych plandekami),
ktére umozliwiajg przewdz (jednorazowo) okoto 2000 m2 piyt o grubosci 12,5 mm lub okoto 2400 m2 o
grubosci 9,5 mm.

Roztadunek ptyt powinien odbywac sie w sposob zmechanizowany przy pomocy wézka widtowego o
udzwigu co najmniej 2000 kg lub zurawia wyposazonego w zawiesie z widtami.

W obrebie placu budowy pakiety ptyt przemieszcza sie za pomocg zurawia lub wézka widtowego. Do
miejsca wbudowania przenosi sie pityty ustawione pionowo przy uzyciu specjalnych wézkéw lub
odpowiednich uchwytow.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT
5.1. Zasady ogolne
Zasady ogoélne wykonania robét podano w ST ,Wymagania ogolne” Kod CPV 45000000-7, pkt 5.

5.2. Warunki przystapienia do roboét

— Przed przystgpieniem do wykonywania okfadzin z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ zakonczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,
osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

— Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu i odpaddw.

— Okfadziny z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod
warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C, a wilgotnos¢ wzgledna powietrza miesci sie
w granicach od 60 do 80%.

— Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

5.3. Okladzin z plyt gipsowo-kartonowych mocowanych zaczynem i klejem gipsowym na
Scianach

Przy wykonywaniu oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w instrukcjach
producenta/dostawcy sytemu suchej zabudowy.

5.3.1. Przygotowanie podtoza

Przed przystgpieniem do wykonania oktadziny nalezy sprawdzi¢ no$nosé¢ podioza. Sciana powinna by¢
czysta, wolna od warstw starych powtok malarskich z farb wapiennych i ftalowych oraz innych tlustych
substancji. W przypadku $cian wykonanych z materiatdw o duzej chtonnosci (np. ceramika poryzowana.
gazobeton) pokrywamy je $rodkiem gruntujgcym, ktoéry zmniejszy chtonnos¢ takiego podioza. W celu
poprawienia przyczepnosci podtozy gtadkich (np. beton) nalezy je zagruntowaé odpowiednim Srodkiem.
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Zaleca sie gruntowanie wszystkich podtozy w przypadku klejenia ptyt w temperaturze przekraczajacej 25°C.

Przed przystgpieniem do montazu ptyt, podtoze nalezy skropi¢ obficie wodg, zbyt suche podtoze, szybko
odcigga wode z plackéw gipsowych, powoduje przedwczesne ich stwardnienie i odpadanie.

5.3.2. Przygotowanie plyt

Dla oktadzin bez wymagan odpornosci ogniowej, a takze izolacyjnosci akustycznej, o niskim ryzyku
uszkodzenia Sciany i docelowej wilgotnosci powietrza nie przekraczajgcej 70% mozna stosowacé ptyty typu
A.

Do pomieszczen fazienkowych lub innych o podwyzszonej wilgotnosci nalezy stosowac ptyty typu H2, a
w przypadku wymagan dotyczgcych odpornosci ogniowej, w zaleznosci od wilgotnosci pomieszczen,
wymagane jest stosowanie ptyt typu F lub FH2.

Rodzaj krawedzi ptyt powinien by¢ dostosowany do wymaganego sposobu spoinowania stykow i
okreslony w dokumentacji projektowej. Jesli projekt nie wskazano tych danych nalezy dobra¢ ptyty zgodnie
z zaleceniami producenta/dostawcy systemu suchej zabudowy.

Piyty gipsowo-kartonowe docinamy na wysoko$¢ pomieszczenia pomniejszong o 1,5 cm nozem, a
krawedzie po cieciu nalezy fazowac pod katem 45° do 2/3 grubosci ptyty.

Wszelkie wymagane otwory po doktadnym wymierzeniu wycina sie pitg ptatnica lub otwornicg. W
przypadku wykonywania otworéw na rury ich $rednica musi by¢é o 10 mm wieksza niz $rednica rury, gdyz
rury i przewody nie mogg stykac sie bezposrednio z piyts.

5.4. Montaz plyt gipsowo-kartonowych na scianach na ruszcie metalowym

5.4.1. Przygotowanie rusztu

Ruszty pod takie oktadziny mozna wykonywaé dwojako, albo za pomocg mocowanych do sSciany profili
elastycznych albo jako niezalezne od sciany konstrukcje samonos$ne.

W pierwszym przypadku konstrukcje nosng rusztu tworzg profile metalowe CD 60 w rozstawie typowym
600 mm, ewentualnie 300 lub 400 mm oraz umieszczone na obwodzie profile UD. Do przytwierdzania profili
CD 60 do scian wykorzystywane sg elementy mocujgce ES. Elementy te nalezy przykreci¢ do $ciany za
pomocg kotkéw rozporowych w rozstawie co 600 mm (300 lub 400 mm) w poziomie i 1000 mm w pionie.
Pierwszy uchwyt powinien znalezé sie na wysokosci 200 mm od podioza. Materiat izolacyjny, jesli
przewidziano jego zastosowanie, nasuwamy na uchwyt ES tak, aby przebi¢ go ramionami. W ten sposoéb
unikniemy przerw w izolacji i tworzenia sie mostkéw termicznych. Profile UD mocuje sie do $cian, stropow i
podtogi za pomocg kotkéw rozporowych w rozstawie maksymalnym 600 mm. Do profili obwodowych UD
nalezy przyklei¢ od spodu tasme izolacji akustycznej. Profile CD 60 wsuwa sie w obwodowe profile UD i
wystajgce ramiona uchwytéw elementéw ES. Po wyregulowaniu ustawienia poszczegdlnych elementow
rusztu, tak by uzyskaé¢ réwng, gtadkg powierzchnie skrecamy je za pomocg blachowkretow
samowiercacych 3,5 x 9,5/11 mm, po jednym wkrecie z kazdej strony. Wystajgce konce uchwytow ES
odgina sie pod kagtem 90°, tak by nie wystawaty ponad lico profilu. Przed przystgpieniem do przykrecania
ptyt nalezy ponownie sprawdzi¢ za pomocg diugiej taty, czy ptaszczyzna zabudowy jest rowna.

W drugiej metodzie konstrukcje nosng nalezy wykonaé z profili C i U o wymaganej szerokos$ci (50, 75
lub 100 mm). Profile U z podkfadka z tasmy izolacji akustycznej mocuje sie przy uzyciu kotkdéw rozporowych
do podtogi i stropu w rozstawie nie przekraczajgcym 1000 mm. Profile C wstawia sie w profile w rozstawie
co 600 mm (ew. 300 lub 400 mm). Skrajne profile C z podktadkami z tasmy izolacji akustycznej mocuje sie
do Scian za pomocg kotkéw rozporowych w maksymalnym rozstawie 1000 mm. Kazdy profil winien by¢
mocowany w min. 3 punktach. Jesli jest to wymagane, przestrzenie pomiedzy plytami wypetia sie
materiatem izolacyjnym, najczes$ciej jest to wetna skalna lub szklana. Jesli oktadziny ma wysoko$¢ wieksza
niz 3 m izolacja termiczna wymaga posredniego zamocowania.

5.4.2. Mocowanie plyt

Ptyty gipsowo-kartonowe o wynikajgcych z projektu parametrach mocujemy do konstrukcji rusztu
blachowkretami do ptyt g-k w rozstawie nie wiekszych niz 250 mm, a w przypadku podwdjnej okfadziny
rozstaw wkretow mocujgcych warstwe wewnetrzng nie powinien by¢ wigkszy niz 750 mm.

Piyty gipsowo-kartonowe mocujemy do profili CD 60 (tylko pionowych) blachowkretami w rozstawie nie
wiekszym niz 250 mm. Plyty mocujemy réwniez do profili przysciennych UD ale tylko pionowych — przy
zakonczeniu okfadziny.

Do mocowania ptyt stosuje sie blachowkrety o srednicy 3,5 mm i dtugosci od 25 do 55 mm. W
szczegolnych przypadkach stosuje sie blachowkrety o srednicy 4,2 mm i dtugosci 70 mm. Dtugos¢ wkretow
nalezy dobra¢ w taki sposob, aby przy mocowaniu kazdej warstwy ptyt gipsowo-kartonowych, zagtebiaty sie
w profile na min. 10 mm.

5.4.3. Okladziny i obudowy specjalne

W zalezno$ci od okreslonych w projekcie parametrow oktadziny (obudowy) dotyczacych jej odpornosci na
wilgo¢, wytrzymatosci, izolacyjno$ci termicznej lub akustycznej, a takze odpornoéci ogniowej moze okazac
sie koniecznym wykonanie przegrody bardziej ztozonej niz wyzej opisane. Na przyktad zastosowanie
podwdjnego optytowania, podwdjnego rusztu, dwoch warstw izolacji termicznej, pustki powietrznej, izolaciji
paroszczelnej itp. W kazdym takim przypadku nalezy Scisle stosowac sie od rozwigzan oraz instrukcji
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producenta/dostawcy sytemu, gdyz w przeciwnym wypadku okladzina moze nie uzyska¢ wymaganych
parametréw.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Zasady ogolne
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST ,Wymagania ogolne” Kod CPV 45000000-7, pkt 6.

6.2. Badania w czasie wykonywania robét

6.2.1. Badanie materiatéw

Przed zastosowaniem do rob6t materiaty i wyroby winny by¢ poddane kontroli pod wzgledem zgodnosci z
wymogami projektu i SST. Czestotliwos¢ i zakres badan plyt gipsowo-kartonowych winny byé¢ zgodne z
wymogami PN-EN-520 ,Phyty gipsowo-kartonowe - Definicje, wymagania i metody badan”. W
szczegolnosci powinna by¢ oceniana:

— réwnosc¢ powierzchni piyt,

— narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

— wymiary ptyt (zgodne z tolerancjg),

— wilgotnos¢ i nasigkliwos$¢,

— obcigzenie na zginanie niszczgce lub ugiecia ptyt.

6.2.2. Kontrola pomieszczenia i podtoza

Przed przystgpieniem do wykonania robét nalezy upewni¢ sie, ze zakonczono wszystkie prace stanu
surowego oraz, ze pomieszczenia spetniajg warunki okreslone w pkt. 5.2, a podtoze jest stabilne, wolne od
kurzu i innych zabrudzen.

6.2.3. Kontrola klejenia

Kontroli podlegajg proporcje i urobienie zaczynu gipsowego, parametry techniczne i wtasciwe rozrobienie
klejow gipsowych, sposdb wyréwnania podtoza oraz roztozenie zaczynu i kleju gipsowego.

6.2.4. Kontrola rusztu

Kontrola obejmuje rodzaj wyrobow uzytych do wykonania rusztu, ich rozmieszczenie, potgczenie i
zamocowanie do przegrody ($ciany, stropu, konstrukcji dachu).

6.2.5. Kontrola utozenia izolacji

Przedmiotem kontroli jest ilo$¢ i grubos¢ zastosowanych warstw izolacji oraz wiasciwa kolejnos¢ ich
utozenia.

6.2.6. Kontrola oplytowania

Przedmiotem kontroli jest rodzaj zastosowanych ptyt (typ, grubosé, obrzeza), sposdb ich roztozenia i
zamocowania oraz jakos¢ tworzonych przez nie powierzchni.

Sprawdzajgc powierzchnie oktadziny kontroluje sie:

— odchylenia powierzchni od réwnej ptaszczyzny (zwichrowania),

— odchylenia ptaszczyzny od pionu, poziomu lub kata okreslonego w dokumentac;ji projektowej,
— odchylenia krawedzi od pionu, poziomu lub kgta okreslonego w dokumentacji projektowe;j,

— odchylenia przecinajgcych sie ptaszczyzn kgta okreslonego w dokumentacji projektowe;.
6.2.7. Kontrola zaszpachlowania potaczen oraz stykéw oktadziny z innymi elementami

Przedmiotem kontroli jest rodzaj uzytych tasm i mas szpachlowych, wypetnienie i wykonczenie potgczen ptyt
oraz stykéw oktadziny z innymi elementami budynku, a takze gtadkosc¢ catej oktadziny.

6.3. Badania koncowe

Badania koncowe poszczegolnych etapow robét oraz wykonanej oktadziny przeprowadza sie zgodnie z
zasadami opisanymi w pkt. 8. ODBIOR ROBOT.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
7.1. Ogélne zasady obmiaru robét podano w ST ,,Wymagania ogéine” Kod CPV 45000000-7 pkt 7
7.2. Jednostka i zasady obmiarowania

Powierzchnie okladzin z ptyt gipsowo-kartonowych oblicza sie w metrach kwadratowych faktycznie
okfadanej powierzchni, z doktadnoscig do dwdch miejsc po przecinku.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT
8.1. Ogodlne zasady
Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 8.

W przypadku systemu suchej zabudowy sprawdzeniu podlega zgodnos¢ catosci prac z dokumentacjg
projektowg i SST lub/i wytycznymi producenta/dostawcy systemu, a w szczegdlnosci:
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a) rodzaj zastosowanych materiatéw,

b) przygotowanie podtoza,

c) prawidtowo$¢ zamontowania i rozmieszczenia: wieszakow, rusztu,

d) prawidtowo$¢é zamocowania ptyt i ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,
e) brak wichrowatosci powierzchni.

Przeprowadzenie wszystkich badan materiatéw i jakosci robdt zwigzanych z realizacjg oktadzin z ptyt
gipsowo-kartonowych nalezy do Wykonawcy. Dopiero, po upewnieniu sie, ze wszystkie wyniki badan sg
zgodne z odpowiednimi wymaganiami Wykonawca zgtasza odpowiedni etap pracy do odbioru przez
Zamawiajgcego

Wymagania przy odbiorze ustala sie w oparciu o instrukcje producenta/dostawcy systemu suchej
zabudowy, a w razie ich braku na podstawie wydawnictwa Polskiego Stowarzyszenia Gipsu ,Warunki
techniczne wykonania i odbioru systeméw suchej zabudowy z ptyt gipsowo-kartonowych”.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, SST i ewentualnymi dodatkowymi
wymaganiami Zamawiajgcego, jezeli wszystkie pomiary i badania daty pozytywne wyniki.

8.2. Odbior podtoza

Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robdét oktadzinowych z piyt
gipsowo-kartonowych. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego przygotowania, nalezy
podtoze oczysci¢ i zmy¢ woda.

8.3. Odbiér rusztu

Sprawdzane jest wykonanie konstrukcji z profili stalowych przygotowane do poszycia piytami g-k.
Szczegodlnie wazna jest kontrola wyznaczenia potozenia rusztu wzgledem statych elementéw konstrukciji
budynku. Sprawdzeniu podlega réwniez jakos¢ i grubosé blach w profilach oraz sposéb zamocowania
skrajnych profili konstrukcji do elementéw budynku. Konieczne jest takze sprawdzenie rozstawu elementow
konstrukcji oraz ewentualnego ich fgczenia oraz zastosowania tasmy uszczelniajgcej na obwodzie.

8.4. Odbior utozenia plyt (optytowania)
W trakcie sprawdzania optytowania kontroluje sie typy zastosowanych ptyt g-k, rodzaj oraz rozstawu
zastosowanych tgcznikdw mocujgcych ptyty do konstrukcji, zachowania dystansu wzgledem podtogi i
stropu. Ocenie podlega réwniez przygotowanie krawedzi do spoinowania, w tym ewentualne sfazowanie
cietych krawedzi nieobtozonych kartonem.

8.5. Odbiér wykonczenia powierzchni i spoinowania zigcz
Sprawdzeniu podlega typ uzytej masy szpachlowe;j i iloS¢ warstw oraz rodzaje uzytej taSmy zbrojgcej i jej
umiejscowienie w spoinie.

8.7. Odbior efektu koncowego oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych

Po dokonaniu kontroli poprawnosci wykonania prac zanikajgcych nastepuje ocena efektu kohcowego.

Dokonujgc oceny efektu koncowego (w momencie odbioru ostatecznego) musimy poddac¢ ocenie:

1. Zgodnos¢ z projektem usytuowania obuddw.
Oceny zgodnosci dokonuje sie przy pomocy tasm pomiarowych, kgtownikéw, pionéw sznurowych lub
urzgdzen laserowych, poprzez sprawdzenie potozenia elementéw suchej zabudowy, (Scian — rzut na
ptaszczyzne podtogi; sufit — wzgledem statych punktow charakterystycznych budynku i ustalonych
punktow odniesienia),

2. Tolerancje wymiarowe przebiegu wykonanych ptaszczyzn i krawedzi.
Do przeprowadzenia kontroli i odbioru stosuje sie typowe przyrzady kontrolno-pomiarowe takie jak: fata
aluminiowa o dtugosci 2 m, przymiar z podziatkg milimetrowg (metréwka), pion murarski lub urzgdzenie
laserowe.

Przykfadajgc tate do Sciany sprawdza sie jej przyleganie do okfadziny. Wzrokowo nalezy oceni¢ czy
wystepuje miejsce, w ktéorym powstaje przeswit pomiedzy tatg a powierzchnig oktadziny. Jezeli
stwierdzono takie miejsca nalezy dokona¢ pomiaru wielkosci tego przeswitu w milimetrach. Pomiaréw
nalezy dokona¢ pomiedzy dwoma dowolnymi punktami podparcia. Réwnoczesnie sprawdza sige ilo$¢
pofalowan powierzchni, wystepujgcych na diugosci taty. Celowe jest dokonanie w wybranym miejscu
pomiaréw po-przez przyktadanie taty w czterech kierunkach.

Sprawdzenie odchylenia krawedzi ptaszczyzny od linii prostej dokonuje sie przyktadajgc tate w
miejscu przeciecia sie dwoch ptaszczyzn np. naroznikéw wewnetrznych (pionowe i poziome),
naroznikdbw zewnetrznych scian lub pilastréw oraz uskoki lub krawedzi be-lek na suficie. Wzrokowo
oceniane sg miejsca, w ktérych powstajg przeswity pomiedzy tatg a sprawdzang powierzchnig. Nalezy
dokona¢ pomiaru wielkos$ci tego przeswitu w milimetrach. Sprawdzeniu podlega rowniez ilos¢ pofalowan
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krawedzi wystepujgcych na dtugosci faty.

Do sprawdzenie odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku poziomego uzywa sie dodatkowo:
wagi wodnej, poziomicy laserowej lub niwelatora o krétkiej osi celowej wraz z tatg niwelacyjng. Pomiar
polega na niwelacji wyznaczonych punktéw okfadziny. Pomiaru wagg wodng dokonuje sie trzymajgce
przezroczyste rurki kohcowe wagi. Dla zmierzenia réznicy wysoko$ci pomiedzy wybranymi punktami
nalezy przytozy¢ rurki do Sciany czotowej na wysoko$ci ok. 40 cm ponizej ptaszczyzny sufitu i usungc
korki z rurek. Po ustabilizowaniu sie cieczy w rurce zaznacza sie na $cianie przebieg ptaszczyzny
poziomej pod sufitem. Odmierzajgc odlegtosci od tych znakéw do poziomu sufitu mozna wyznaczyé
odchytke od poziomu dwdch sprawdzanych punktéw. Przy pomiarach metodg geodezyjng, niwelatorem
optycznym albo poziomowalnym urzgdzeniem laserowym konieczne jest uzycie faty mierniczej, ktora
moze byé z powodzeniem zastgpiona sztywnym przymiarem o dt. 2 m. Ustawiajgc fate mierniczag
pionowo na sprawdzanym miejscu skierowuje sie na nig niwelator lub uprzedzenie laserowe i dokonuje
odczytu. Réznica z odczytow dokonanych w dwdoch punktach — w zaleznosci od miejsca pomiaréw —
stanowi odchytke od kierunku poziomego powierzchni lub krawedzi.

Dopuszczalne odchytki w zaleznosci od wymaganej klasy okfadziny zestawiono w tabeli
zamieszczonej ponizej.

Odchylenie Odchylenie
powierzchniod  |Odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku| —Przecinajgcych sie
Klasa | ptaszczyzny i krawedzi ptaszczyzn od kata
ptaszczyzny od linii - - przewidzianego w

2. |Nie wieksze niz 3 mm i[Nie wiekszej niz 2 mm|Nie wieksze niz 3 mm |Nie wieksze niz4 mm
liczbie nie wiekszej niz [na 1 m i ogétem nie  |na 1 m i ogétem nie na 1 mlub 2 mmna0,5
3 na tacie kontrolnej (2 [wigcej niz4 mm w wiecej niz10 mmna  |m
m) pomieszczeniach do |catej dlugosci krawedzi
3,5 m wysokosci oraz |[miedzy przegrodami

nie wiecej niz 6 mm w [pionowymi (Sciany
pomieszczeniach belki) odlegtymi 0 max.
wyzszych 10 m oraz nie wiecej niz
20 mm na pozostatych
1. |Nie wieksze niz 2 mm i|Nie wiekszej niz 1,5 [Nie wieksze niz2 mm [Nie wieksze niz2 mm
liczbie nie wiekszej niz [mm na 1 m i ogétem |na 1 m i ogdtem nie na1mlub 1 mmna0,5
3 na facie kontrolnej (2 |nie wiecej niz 3 mm wwiecej niz1,5mmna |m
m) pomieszczeniach do |[catej powierzchni

3,5 m wysokosci oraz |pionowymi ($ciany

nie wiecej niz 4 mm w [belki) odlegtymi o max.
pomieszczeniach 10 m oraz nie wiecej niz
wyzszych 10 mm na pozostatych

3. Jakos¢ wykonania szpachlowania potgczen piyt i styku oktadziny z innymi elementami budynku.

Oceny dokonuje sie wzrokowo poréwnujgc sposob wykonania prac z zalecaniami projektu lub

producenta/dostawcy systemu. Ocenie poddaje sie takze i estetyke wykonania tych prac.

Jezeli w trakcie odbioru kohcowego stwierdzono, ze ktérekolwiek z wymienionych w punktach 1-3 badan
dato wynik negatywny i stwierdzono istotne odstepstwa, a nie drobne usterki, ktére mogg by¢ szybko
usuniete, roboty muszg zosta¢ zakwestionowane w catosci.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT
9.1. Zasady ogo6lne

Ustalenia ogdlne dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7,
pkt 9.

9.2. Podstawy ptatnosci
Podstawg ptatnosci, z uwzglednieniem zapisow zawartych pomiedzy Wykonawcg a Zamawiajagcym w
umowie o wykonanie robdt, jest wykonana i odebrana iloS§¢ m2 powierzchni oktadzin z ptyt
gipsowo-kartonowych. Przyjmuje sie, ze cena za te prace w przyjetej ofercie Wykonawcy w przypadku
umowy ryczattowej lub stawka jednostkowa w przypadku rozliczenia kosztorysowego obejmuje wszystkie
czynnos$ci niezbedne do ich zrealizowania, a w szczegdélnosci:
+ dla wszystkich technologii (czynnosci przygotowawcze i porzadkowe):

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— obstuge sprzetu niewymagajgcego etatowej obstugi,
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— ustawienie i rozbiérke rusztowan,

— przygotowanie podioza,

— obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,
— 0Czyszczenie miejsca pracy oraz wyniesienie Smieci i resztek materiatéw,
dla wykonania oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych:
a) na rusztach z ksztattownikdw metalowych
— wykonanie rusztu zgodnie z dokumentacjg projektowg i SST,
— przymocowanie ptyt do gotowego rusztu za pomocg wkretdw wraz z przycieciem i

dopasowaniem,

dla wszystkich technologii (czynnosci wykonczeniowe):

— przygotowanie zaprawy z gipsu szpachlowego do wyréwnania powierzchni okfadzin,
— szpachlowanie potgczen i stykow piyt ze scianami i stropami,

— szpachlowanie i cyklinowanie wykohczeniowe.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
10.1. Normy

1.
2.
3.

o

© 0N

PN-EN 520+A1:2012
PN-EN 12860:2002
PN-EN 13963:2014-10

PN-EN 14195:2015-02
PN-EN 14566+A1:2012
PN-EN 13279-1:2009
PN-EN 13279-2:2014-02

PN-EN 13139:2003
PN-EN 1008:2004

Ptyty gipsowo-kartonowe — Definicje, wymagania i metody badan.

Kleje gipsowe do ptyt gipsowych — Definicje, wymagania i metody badan.
Materialty do spoinowania piyt gipsowo-kartonowych — Definicje,
wymagania i metody badan.

Elementy szkieletowej konstrukcji metalowej do stosowania z plytami
gipsowo-kartonowymi — Definicje, wymagania i metody badan.

taczniki mechaniczne do konstrukcji z ptyt gipsowo-kartonowych —
Definicje, wymagania i metody badan.

Spoiwa gipsowe i tynki gipsowe — Cze$¢ 1: Definicje i wymagania.

Spoiwa gipsowe i tynki gipsowe — Cze$¢ 2: Metody badan.

Kruszywa do zaprawy.

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i
ocena przydatno$ci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z
procesow produkcji betonu.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

~Warunki techniczne wykonania i odbioru systemoéw suchej zabudowy z ptyt gipsowo-kartonowych”
wydane przez Polskie Stowarzyszenie Gipsu,

Instrukcji i wytyczne zamieszczone na stronie http://suchazabudowa.pl/ oraz publikowane przez
producentéw/dostawcow suchej zabudowy takich jak na przyktad: Rigips, Knauf, Norgips, Lafarge itp.

Specyfikacja zostata sporzgdzona w systemie SEKOSpPEC na podstawie standardowej
specyfikacji technicznej opracowanej przez SEKOCENBUD Sp. z o.0.
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